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(57) Abstract: The invention relates to a construction system for erect- 
ing buildings, comprising walls (10) that are configured from panel-type 
elements (11). Said panel-type elements (11) are manufactured from a 
material containing crushed vegetable-fibre material, in particular wood 
chips and have recesses (12) for housing the pillars (13) of a supporting 
construction. 



(57) Zusammenfassung: Ein Bausystem zur Erstellung von Gebauden 
mit Wanden (10), die aus plattenformigen Elementen (11) gebildet sind, 
wobei die plattenformigen Elemente (11) aus einem Material gefertigt 
sind, das zerkleinertes Pflanzenfasermaterial, insbesondere Holzspane 
en thai t, und Aussparungen (12) zur Aumahme von Standern (13) einer 
Tragekonstruktion aufweisen. 
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Bausystem zur Erst el lung von Gebauden 



Beschreibung : 



Die Erf indung betrif ft ein Bausystem zur Erstellung von Gebau- 
den mit Wanden, die aus plattenf ormigen Elementen gebildet 
sind. 

Bei Gebauden mit einem Standerwerk als Tragekonstruktion 
werden haufig die Zwischenraume zwischen den Standern durch 
plattenf ormige Elemente ausgefacht. Diese plattenf ormigen 
Elemente sind zur Erzielung einer guten Warmedammung mit ent- 
sprechenden Warmedammmaterialien ausgestattet , bilden jedoch 
stets mit den Standern durchgehende Fugen, die Kaltebrucken 
bilden, insbesondere wenn der die Stander \ond die Platten 
verbindende Mortel aufgrund von Temperatureinf lussen reiSt. 

Zur Vermeidung dieses Problems ist in der EP 0 83 8 557 A2 ein 
Bausystem vorgeschlagen worden, bei dem eine Holztrage- 
konstruktion mit Formsteinen ausgefacht wird, wobei die Holz- 
stander von Teilen der ihnen benachbarten Formsteine mindes- 
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tens nach auSen hin abgedeckt sind. Damit gibt es keine durch- 
gehenden Fugen mehr zwischen den Formsteinen und den Standern. 
Das vorgeschlagene Bausystem ist daher unempf indlich gegen 
Temperatureinf liisse, die zu einem Reifien des Mortels zwischen 
den Standern und den Formsteinen fuhren konnen. Dieses bekann- 
te Bausystem, bei dem Formsteine, die aus einem Material aus 
uberwiegend nachwachsenden Rohstoffen wie Holzspane gefertigt 
sind, eingesetzt werden konnen, eignet sich auch sehr gut als 
Selbstbausystem, da nach Erstellung der Tragwerkkonstruktion 
lediglich die Zwischenraume mit den Formsteinen auszumauern 
sind. Das bekannte Bausystem eignet sich jedoch nicht fur eine 
industrielle Vorf ertigung . 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
ein Bausystem vorzuschlagen, bei dem eine industrielle 
Vorf ertigung von Wandelementen moglich ist, die keine Kalte- 
brucken aufweisen und die aus einem Material bestehen, das 
okologisch einwandfrei und dif f usionsof f en ist. 

Die Aufgabe wird mit einem Bausystem zur Erstellung von Gebau- 
den mit Wanden, die aus plattenf ormigen Element en gebildet 
sind, erf indungsgemafi dadurch gelost, dass die plattenf ormigen 
Elemente aus einem Material gefertigt sind, das zerkleinertes 
Pf lanzenf asermaterial, insbesondere Holzspane enthalt, und 
Aussparungen zur Aufnahme von Standern einer Tragekonstruktion 
aufweisen. Bisher wurden aus Pf lanzenf asermaterial ien wegen 
des groSen Materialschwunds bei der Fertigung nur Schalungs- 
oder Vollsteine gefertigt. Es hat sich nun jedoch uberraschen- 
derweise gezeigt, dass auch sehr groSe Platten und Module 
fertigbar sind. Durch die in den industriell vorf ertigbaren 
plattenformigen Elementen vorgesehenen Aussparungen bestehen 
uberhaupt keine Fugen zwischen den plattenf ormigen Elementen 
und den Standern, die von der AuSenseite der Wand zur Innen- 
seite der Wand durchgehen. Wird die Wand aus mehreren plat- 
tenformigen Elementen zusammengesetzt , so konnen die Rander 
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der aneinanderstofienden plattenf ormigen Elemente miteinander 
verzahnt werden, sodass auch dort keine gerade durchgehenden 
Fugen zwischen der AuSenseite und der Innenseite des Gebaudes 
entstehen. Durch die Fertigung der plattenf ormigen Elemente 
aus einem Material, das uberwiegend zerkleinertes Pflanzenfa- 
sermaterial enthalt, entsteht ein okologisch einwandf reies 
Bausystem aus okologisch nachwachsenden Rohstoffen. Daruber 
hinaus sind die plattenf ormigen Elemente voll recycelbar. Der 
Wandaufbau kann vollstandig dif fusionsof f en ausgestaltet wer- 
den, sodass sich ein gesundes Wohnklima ergibt. Das zur Her- 
stellung von Formsteinen bereits bekannte Material weist au» 
Serdem einen auSerst geringen Warmeleitwert auf , sodass mit 
dem Material ohne weiteres Niedrigenergiehauser ohne zusatzli- 
che Dammmaterialien herstellbar sind. Werden zudem Stander aus 
Holz, insbesondere aus Brettschichtholz eingesetzt, und beste- 
hen die plattenf ormigen Elemente zum uberwiegenden Teil aus 
Holzspanen, so entsteht ein Wandaufbau aus einem einheitlichen 
Material, namlich Holz. 

Die Aussparungen konnen in eine oder auch in beide Oberf lachen 
der plattenf ormigen Elemente eingebracht sein. Sind auf beiden 
Seiten Aussparungen fur Stander vorhanden, so konnen diese 
Aussparungen alternierend angeordnet werden. Damit karm, falls 
dies erwunscht ist, ein relativ dichtes Raster an Standern 
vorgesehen werden, ohne durch zu starke Stander unnotig viel 
teures Holz zu verbrauchen. 

Besondere Vorteile ergeben sich, wenn die Wande an den mit 
Aussparungen fur die Stander versehenen Oberflachen durch 
Abdeckplatten aus dem gleichen oder einem anderen Material wie 
die plattenf ormigen Elemente abgedeckt sind. Es entstehen dann 
auf den AuSenseiten der plattenf ormigen Elemente fugenlose 
glatte Oberflachen, die anschlieSend leicht, beispielsweise 
durch Aufbringen eines Putztragers, weiterverarbeitet werden 
konnen. Die Abdeckplatten konnen dabei eine Dicke aufweisen, 
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die gleich dem Abstand zwischen dem Grund der Aussparungen und 
der den Aussparungen gegenuberliegenden Oberflache der plat- 
tenf ormigen Elemente ist. Bei einer solchen Ausgestaltung 
kommen die Stander in der Mitte der Wande zu liegen, was so- 
wohl hinsichtlich der Stabilitat als auch der Herstellung der 
Wande Vorteile bringt. 

Eine andere Moglichkeit , innenliegende Stander und auSen glat- 
te Oberflachen zu erhalten, besteht darin, die Wande aus sich 
paarweise gegenuberliegenden plattenf ormigen Elementen zu 
bilden, wobei die Aussparungen der plattenf ormigen Elemente 
fur die Stander einander gegenuberliegen und einen gemeinsamen 
Hohlraum bilden. Diese Art der Ausgestaltung der Wand hat den 
Vorteil, dass aufier den plattenf ormigen Elementen keine zu- 
satzlichen Elemente wie dunnere Abdeckplatten zu fertigen 
sind. 

Sowohl bei einem Wandaufbau mit Abdeckplatten als auch mit 
sich paarweise gegenuberliegenden plattenf ormigen Elementen 
lasst sich die Wanddicke und auch der Warmeleitwert dadurch 
beeinf lussen, dass zwischen den Abdeckplatten und den platten- 
f ormigen Elementen bzw. zwischen den beiden plattenf ormigen 
Elementen ein Luftspalt angeordnet werden kann. 

Der Wandaufbau, der sich sowohl fur AuSen- als auch fur Innen- 
wande eignet, erlaubt jede Art von weiterer Oberf lachenbear- 
beitung. Bei einer bevorzugten Ausgestaltung konnen die Wande 
ein- oder beidseitig mit Putz- oder Gipsplatten versehen wer- 
den. 

Das Standerwerk kann vorzugsweise aus Holz bestehen. Doch 
lassen sich hierfur auch andere Materialien einsetzen. Ins- 
besondere zur Erstellung hoherer Gebaude konnen die Stander 
auch aus Beton, Stahl oder einem Verbundwerkstof f gefertigt 
sein. 
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Um Fertighauser mit dem erf indungsgemaSen Bausystem okonomisch 
erstellen zu konnen, ist es vorteilhaft, wenn die Wande aus 
vorgef ertigten Wandelementen bestehen oder aus solchen zusam- 
mensetzbar sind. Die Wandelemente konnen dazu plattenf ormige 
Elemente, Stander und eine Schwelle und ein Kopfrahm aufwei- 
sen. Die Wandelemente konnen auch mit Abdeckplatten aus dem 
gleichen oder einem anderen Material wie die plattenf ormigen 
Elemente versehen sein, sodass sie beidseitig eine glatte 
Oberflache aufweisen. Bei Verwendung des gleichen Materials 
fur die Abdeckplatten wie fur die plattenf ormigen Elemente 
konnen diese die gleiche oder auch eine unterschiedliche Dich- 
te aufweisen. Dadurch lasst sich die Warmeleitf ahigkeit in ge- 
wiinschter Weise beeinf lussen. Bei einem noch hdheren Vorferti- 
gungsgrad konnen die Wandelemente ein- oder beidseitig mit 
Putz- oder Gipsplatten beplankt oder mit einem Putzsystem 
versehen sein. 

Das erf indungsgemaBe Verfahren zur Herstellung von vorgefer- 
tigten Wandelementen fur ein Bausystem gemafi der Erf indung ist 
dadurch gekennzeichnet , dass Stander in dafur vorgesehene 
Aussparungen in den plattenf ormigen Elementen eingesetzt und 
befestigt werden und an der Ober- und Unterkante der plat ten - 
formigen Elemente ein Kopfrahm und eine Schwelle befestigt 
werden. Die plattenf ormigen Elemente konnen dabei Formplatten 
mit bereits eingeformten Aussparungen sein. Eine andere Mog- 
lichkeit besteht darin, die Aussparungen fur die Stander in 
massive, unter Verwendung von zerkleinertem Pf lanzenf asermate- 
rial gefertigte Platten einzubringen, beispielsweise auszufra- 
sen. Dies ist insbesondere bei Material ien mit einem groSen 
Schwund wahrend der Fertigung von Vorteil, da hier die erfor- 
derliche Mafigenauigkeit der Aussparungen beim Formungsprozess 
nur schwer zu realisieren ist. Auch Installationskanale zur 
Aufnahme von Wasserleitungen und elektrischen Leitungen lassen 
sich bereits bei der Herstellung der plattenf ormigen Elemente 
mit einbringen . 
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Fur die Herstellung von Wandelementen, bei denen die Stander 
nach auSen abgedeckt sind, konnen Abdeckplatten aus dem glei- 
chen oder einem anderen Material wie die plattenf ormigen Ele- 
mente und/oder Gips- oder Putzplatten auf die mit Aussparungen 
versehene Oberflache der plattenf ormigen Elemente aufgesetzt 
und mindestens an den Standern beispielsweise durch Nageln 
und/oder Kleben befestigt werden. 

Zur Herstellung von Wandelementen mit paarweise gegenuberlie- 
genden plattenf ormigen Elementen konnen Stander, die uber die 
Oberflache des plattenf ormigen Elements hervorragen, in die 
Aussparungen eingelegt und anschlieSend das zweite, mit Aus- 
sparungen versehene plattenf ormige Element aufgelegt werden, 
derart, dass die Stander von den Aussparungen des zweiten 
plattenf ormigen Elements aufgenommen werden. Dabei lasst sich 
ebenso wie beim Aufbringen von Abdeckplatten auf das platten- 
f ormige Element ein Luftspalt zwischen den beiden plattenf or- 
migen Elementen bzw. zwischen dem plattenf ormigen Element und 
den Abdeckplatten herstellen. Am einfachsten geschieht dies 
dadurch, dass Stander eingesetzt werden, deren Tiefe fur die 
Ausbildung des gewunschten Luf tspalts sorgt . 

Die Wandelemente konnen vorzugsweise liegend gefertigt werden. 
Nach dem Aufsetzen der Abdeckplatten, Gips- oder Putzplatten 
oder der zweiten plattenf ormigen Elemente auf das erste, be- 
reits mit Standern versehene plattenf ormige Element, konnen 
diese aufgesetzten Elemente mit den Standern vernagelt und das 
Kopfrahm und die Schwelle angebracht und mit den Standern und 
plattenf ormigen Elementen vernagelt werden, bevor das Wand- 
element gewendet und das erste plattenf ormige Element mit den 
Standern von der AuSenseite her vernagelt wird. Dadurch ent- 
steht auf okonomische Weise mit vergleichsweise wenigen Ar- 
beitsschritten ein vollstandig vorgef ertigtes Wandelement . 
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Die plattenformigen Elemente und die Abdeckplatten konnen in 
entsprechenden Formen gefertigt werden. Es ist jedoch auch 
moglich, sie aus Formsteinen als vorgef ertigte Elemente zu- 
sammenzuset zen . 

Bei einer Fertigung der Stander aus Beton konnen die Ausspa- 
rungen verschalt und anschliefiend mit Beton ausgegossen wer- 
den. Auch das vorherige Einbringen einer Armierung fur die 
Stander ist moglich. Soil der Vorf ertigungsgrad der Wandele- 
mente noch gesteigert werden, so konnen die Wandel entente ein- 
oder beidseitig mit einer Beplankung aus Trockenbaumaterial 
oder mit Putzsystemen versehen werden. 

Nachfolgend werden bevorzugte Ausf uhrungsbeispiele von Wanden 
und Herstellungsverfahren eines erf indungsgemaSen Bausystems 
anhand der Zeichnung naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erste erf in- 



dungsgemaSe Wand; 



Fig. 2 



einen Querschnitt durch eine zweite erf in- 
dungsgemaSe Wand; 



Fig. 3 



einen Querschnitt durch eine dritte erf in- 
dungsgemaSe Wand ; 



Fig. 4 



einen Querschnitt durch eine vierte erf in- 
dungsgemaSe Wand; 



Fig. 5a - 5e 



eine schematische Darstellung der Herstel- 
lung der Wand aus Fig. 2 als vorgef ertig- 
tes Wandelement; 



./. 



WO 2004/025046 



CT/EP2003/009908 



- 8 - 



Fig. 6a - 6c 



eine Draufsicht, eine Seitenansicht unci 
einen Schnitt durch ein nach dem Verf ahren 
aus Fig. 5 gefertigtes Wandelement, vor 
Auflegen der Abdeckplatte; 



Fig. 7a, 7b 



Teilquerschnitte durch plattenf ormige Ele- 
ment e mit f ormschlussig mit den Elementen 
verbundenen Standern. 



Die Wand 10 nach Fig. 1, die insbesondere eine AuSenwand eines 
Gebaudes sein kann f besteht aus einem plattenf ormigen Ele- 
ment 11, das aus einem Material gefertigt ist, das hauptsach- 
lich Pf lanzenf asermaterialien enthalt . Das plattenf ormige Ele- 
ment 11 kann beispielsweise aus Holzbeton, d. h. einem Gemisch 
von Holzspanen und Zement bestehen. Aber auch der Einsatz von 
Hanfschaben, Bambus, Kokosnussschalen und dergleichen ist mog- 
lich. Das plattenf ormige Element 11 weist Aussparungen 12 zur 
Aufnahme von Standern 13 auf . Die Aussparungen 12 konnen dabei 
vorzugsweise in die nach innen zeigende Oberflache des plat- 
tenf ormigen Elements 11 eingebracht sein. Bestehen die Stan- 
der 13 aus Holz, so sind diese gegen Witterungseinf lusse gut 
geschutzt. Die Wand 10 kann auf der AuSenseite mit einer hier 
nicht dargestellten Putzschicht und auf der Innenseite mit Putz- 
oder Gipsplatten versehen werden, urn anschlieSend den ge- 
wunschten Endputz bzw. den Anstrich der Wand vornehmen zu 
konnen . 

Die in Fig. 2 gezeigte Wand 20 weist wieder ein plattenf ormi- 
ges Element 21 auf, das dunner als das plattenf ormige Ele- 
ment 11 aus Fig. 1 ist, sonst aber den gleichen Aufbau zeigt. 
Es sind wieder Aussparungen 22 zur Aufnahme von Standern 23 an 
einer der auSeren Oberflachen des plattenf ormigen Elements 21 
vorgesehen. Die Stander 23 sind hier jedoch nach auSen hin 
durch ein vorgesetztes Abdeckplattenelement 24 abgedeckt . Im 
Gegensatz zur Wand 10 weist die Wand 20 auf beiden Seite eine 
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fugenlose glatte Oberflache auf, die anschliefiend sofort wei- 
terbearbeitet werden kann. Bei der Wand 20 ist die Dicke der 
Abdeckplatte 24 genau gleich dem Abstand zwischen dem Grund 
der Aussparungen 22 und der gegenuberliegenden Seite 21.1 des 
plattenf ormigen Elements 21 gewahlt, wodurch die Stander 23 
genau in der Mitte der Wand 20 zu liegen kommen. Diese Art von 
Wandaufbau ist jedoch nicht zwingend. 

Fig. 3 zeigt eine andere Alternative eines Wandaufbaus 30, der 
beidseits glatte, fugenlose Oberflachen aufweist. Hier werden 
zwei plattenformige Element e 31, 31' paarweise gegenuberlie- 
gend angeordnet . Beide plattenf ormigen Elemente 31, 31' sind 
mit Aussparungen 32, 32 ' versehen. Werden die plattenf ormigen 
Elemente 31, 31' aneinandergelegt , so bilden die Aussparun- 
gen 32, 32' einen gemeinsamen Hohlraum zur Aufnahme eines Stan- 
ders 33, insbesondere eines aus Brettschichtholz gefertigten 
Standers. Die Stander 33 sind in Fig. 3 groSer eingezeichnet 
als die Stander 13, 23 der Wande 10, 20 aus den Fig. 1 und 2. 
Bei dieser starkeren Ausgestaltung ist es moglich, groSiere 
Abstande zwischen den Standern 33 vorzusehen als zwischen den 
Standern 13 oder 23. Die Stander 33 konnten jedoch auch den 
gleichen Querschnitt wie die Stander 13 und 23 aufweisen. Die 
Aussparungen 32, 32' der plattenf ormigen Elemente 31, 31' 
konnten dann entsprechend kleiner gewahlt werden. Die MaSe der 
Stander 33 und der Aussparungen 32, 32' konnen auch so aufein- 
ander abgestimmt werden, dass zwischen den beiden plattenfor- 
migen Elementen 31, 31' ein Luftspalt 34 entsteht, der die 
Warmedammeigerischaf ten der Wand 30 positiv beeinflusst. Ein 
solcher Luftspalt konnte auf gleiche Weise auch bei der Wand 
2 0 aus Fig. 2 zwischen dem plattenf ormigen Element 21 und der 
Abdeckplatte 24 erzeugt werden. Die Wand 3 0 hat gegenuber der 
Wand 20 den Vorteil, dass sie aus einheitlichen Elementen 31, 
31' aufgebaut ist. Bei der Wand 20 mussen dagegen zwei unter- 
schiedliche Elemente, das plattenformige Element 21 und die 
Abdeckplatte 24, bereitgestellt werden. Andererseits entfallt 



WO 2004/025046 




'CT/EP2003/009908 



- 10 - 

bei der Abdeckplatte 24 der Wand 20 der Aufwand fur das Ein- 
bringen von Aussparungen fur die Stander 23. 

Wahrend die Wande 10, 20, 30 vor allem als AuSenwande einsetz- 
bar sind, ist der in Fig. 4 gezeigte Wandaufbau 4 0 vor allem 
fur Innenwande geeignet . Hier ist das plattenf ormige Ele- 
ment 41 an beiden Seiten mit Aussparungen 42 fur Stander 4 3 
versehen. Die Aussparungen 42 sind dabei alternierend auf 
einer der beiden Seiten angeordnet. Dadurch ist es moglich, 
relativ dunne Stander 43 in relativ dichtem Abstand zu setzen, 
damit an den Standern 43 vorgesetzte Gips- oder Putzplatten 44 
mit relativ schmalen Abmessungen befestigt we r den konnen. 

Fig. 5 zeigt eine Moglichkeit der Herstellung der in Fig. 2 
gezeigten Wand 20 als vorgef ertigtes Wandelement . In ganz ahn- 
licher Weise konnte auch das Wandelement 30 aus Fig. 3 herge- 
stellt werden, wenn anstelle der Abdeckplatte 24 ein zweites 
plattenf ormiges Element 31' montiert wurde. Fig. 5a zeigt eine 
massive Platte 50 aus einem hauptsachlich aus 
Pf lanzenf asermaterial bestehenden Material. Aus dieser Plat- 
te 50 entsteht durch- Einbringen von Aussparungen 22 das plat- 
tenf ormige Element 21. Die Platte 50 wird dazu auf einem Be- 
arbeitungstisch 51, der in Fig. 5 nur grob angedeutet ist, 
f estgespannt . AnschlieSend kann die Bearbeitung beispielsweise 
mit einem Fraswerkzeug erfolgen. Aus der Platte 50 konnen auch 
Fensterof fnungen herausgesagt werden. Das Abf allmaterial ist 
voll recycelbar. 

Nach Einbringen der Aussparungen 22 sowie von hier nicht dar- 
gestellten Aussparungen fur ein Kopfrahm und eine Schwelle 
werden in die Aussparungen 22 Stander 23 eingesetzt und das 
Kopfrahm und die Schwelle in die dafur vorgesehenen Aussparun- 
gen eingelegt und mit den Standern 23 verspannt und vernagelt. 
Anschliefiend wird eine Abdeckplatte 24 auf das plattenf ormige 
Element 21 aufgelegt und mit den Standern 23, dem Kopfrahm und 
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der Schwelle tnittels Nageln 52 und/oder durch Kleben befes- 
tigt. Danach wird die gesamte Anordnung um 180° gewendet, 
sodass jetzt die Abdeckplatte 24 auf dem Bearbeitungstisch 51 
zu liegen kommt . Nun kann das plattenf ormige Element 21 eben- 
falls mittels Nageln 52 mit den Standern 23 verbunden werden. 

Die Abdeckplatte 24 kann aus dem gleichen Material wie die 
Platte 50 bestehen. Es konnte hierfur aber auch ein anderes 
Material, beispielsweise ein Material mit einem geringeren 
Warmeleitwert gewahlt werden. 

Die Fig, 6a bis Fig. 6e zeigen ein nach dem Verfahren aus 
Fig. 5 gefertigtes Wandelement 60 im Fertigungsstadium vor dem 
Aufsetzen der Abdeckplatten. Das Wandelement 60 weist eine 
Turoffnung 66 auf, die ebenso wie die Aussparungen fur die 
Stander 63, das Kopfrahm 64 und die Schwelle 65 in eine massi- 
ve Platte zur Herstellung des plattenf ormigen Elements 61 
eingebracht werden kann. Uber der Turoffnung 66 befindet sich 
ein Tursturz 67, fur den ebenfalls eine Aussparung in das 
plattenf ormige Element 61 eingebracht ist. Die Einbettung des 
Kopfrahms 64 und der Schwelle 65 in das Material des platten- 
f ormigen Elements 61 ist insbesondere aus der Schnittdarstel- 
lung in Fig. 6c ersichtlich. Das Kopfrahm 64 und die Schwel- 
le 65 sind mit den Standern 63 verspannt und vernagelt. 

Die Fig. 7a und Fig. 7b zeigen zwei Beispiele von Standerquer- 
schnitten, die eine f ormschlussige Verbindung zwischen den 
Standern 71 und 72 und dem plattenf ormigen Element 70 erlau- 
ben. Der Stander 71 aus Fig. 7a weist einen trapezf ormigen 
Querschnitt und der Stander 72 aus Fig. 7b einen Querschnitt 
in Form eines doppelten T auf. 



./. 



WO 2004/025046 



- 12 - 



CT/EP2003/009908 



Patentanspruche : 



1. Bausystem zur Erstellung von Gebauden mit Wanden (10/ 20, 

30, 40, 60) , die aus plattenf ormigen Elementen (11, 21, 

31, 31', 41, 61, 70) gebildet sind, dadurch gekennzeich- 
net, dass die plattenf ormigen Elemente (11, 21, 31, 31', 
41, 61, 70) aus einem Material gefertigt sind, das zer- 
kleinertes . Pf lanzenf asermaterial , insbesondere Holzspane 
enthalt, und Aussparungen (12, 22, 32, 32', 42) zur Auf- 
nahme von Standern (13, 23, 33, 43, 63, 71, 72) einer 
Tragekonstruktion aufweisen. 

2. Bausystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Aussparungen (12, 22, 32, 32', 42) in die Oberflachen 
der plattenf ormigen Elemente (11, 21, 31, 31', 41, 61, 70) 
eingebracht sind. 

3. Bausystem nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die plattenf ormigen Elemente (11, 21, 31, 31', 41, 61, 70) 
sowohl auf der Innen- als auch auf der Au&enseite Ausspa- 
rungen (12, 22, 32, 32', 42) fur Stander (13, 23, 33, 43, 
63, 71, 72) aufweisen. 

4. Bausystem nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Aussparungen (42) auf der Innen- und auf der AuSen- 
seite alternierend angeordnet sind. 
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5. Bausystem nach einem der Anspriiche 1 bis 4, ciadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Wande (20) an den mit Aussparun- 
gen (22) fur die Stander (23) versehenen Oberflachen durch 
Abdeckplatten (24) aus dem gleichen oder einem anderen 
Material wie die plattenformigen Elemente (21) abgedeckt 
sind. 

6. Bausystem nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Abdeckplatten (24) eine Dicke aufweisen, die gleich 
dem Abstand zwischen dem Grund der Aussparungen (22) und 
der den Aussparungen (22) gegenuberliegenden Oberfla- 
che (21.1) der plattenf ormigen Elemente (21) ist. 

7. Bausystem nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Wande (30) aus sich paarweise ge- 
genuberliegenden plattenformigen Elementen (31, 31') ge- 
bildet sind, wobei die Aussparungen (32, 32') der plat- 
tenformigen Elemente (31, 31') fur die Stander (33) ein- 
ander gegeniiberliegen und einen gemeinsamen Hohlraum bil- 
den. 

8. Bausystem nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass zwischen den plattenformigen Elemen- 
ten (21) und den Abdeckplatten (24) oder zwischen den 
gegenuberliegenden plattenformigen Elementen (31, 31') ein 
Luftspalt (34) angeordnet ist. 

9. Bausystem nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Wande (10, 20, 30, 40) ein- oder 
beidseitig mit Putz- oder Gipsplatten (44) versehen sind. 

10. Bausystem nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Stander (13, 23, 33, 43, 63, 71, 
72) aus Holz, insbesondere aus Brettschichtholz, gefertigt 
sind. 
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11. Bausystem nach einem cier Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- . 
kennzeichnet , dass die Stander (13, 23, 33, 43, 63, 71, 
72) aus Beton, aus Stahl oder einem Verbundmaterial gefer- 
tigt sind. 

12. Bausystem nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Wande (10, 20, 30, 40, 60) aus vor- 
gefertigten Wandelementen bestehen oder aus solchen zu- 
sammensetzbar sind. 

13. Bausystem nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Wandelemente plattenf ormige Elemente (11, 21, 31, 31', 
41, 61), Stander (13, 23, 33, 43, 63) und eine Schwel- 
le (65) und ein Kopfrahm (64) aufweisen. 

14. Bausystem nach einem der Anspruche 12 oder 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Wandelemente (2 0) Abdeckplat- 
ten (24) aus dem gleichen Material in gleicher oder unter- 
schiedlicher Dichte wie die plattenf ormigen Elemente (21) 
aufweisen. 

15. Bausystem nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Wandelemente (10, 20, 30, 40, 60) 
ein- oder beidseitig mit Putz- oder Gipsplatten (44) be- 
plankt sind. 

16. Bausystem nach einem der Anspruche 12 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Wandelemente (10, 20, 30, 40, 60) 
ein- oder beidseitig mit einem Putzsystem versehen sind. 

17. Bausystem nach einem der Anspruche 12 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Wandelemente (10, 20, 30, 40, 60) 
mit Installationskanalen zur Aufnahme von Wasserleitungen 
und elektrischen Leitungen versehen sind. 
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18. Bausystem nach einem der Anspruche 12 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Stander (71, 72) f ormschlussig 
mit den plattenf ormigen Element en (70) verbunden sind. 

19. Verfahren zur Herstellung von vorgef ertigten Wandelemen- 
ten (10, 20, 30, 40, 60) fur ein Bausystem nach einem der 
Anspruche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Stan- 
der (13, 23, 33, 43, 63, 71, 72) in dafiir vorgesehene Aus- 
sparungen (12, 22, 32, 32', 42) in den plattenf ormigen 
Elementen (11, 21, 31, 31', 41, 61, 71) eingesetzt und 
befestigt werden und an der Ober- und Unterkante der plat- 
tenformigen Elemente (11, 21, 31, 31', 41, 61) ein Kopf- 
rahm (64) und eine Schwelle (65) befestigt werden. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Aussparungen (12, 22, 32, 32', 42) fur die Stan- 
der (13, 23, 33, 43, 63, 71, 72) in massive, unter Ver- 
wendung von aus zerkleinertem Pf lanzenmaterial gefertigte 
Plat ten (50) eingebracht werden. 

21. Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeich- 
net, dass Abdeckplatten (24) aus dem gleichen Material 
oder einem anderen Material wie die plattenf ormigen Ele- 
mente (21) und/oder Gips- oder Putzplatten (44) auf die 
mit Aussparungen (12, 22, 32, 32', 42) versehenen Ober- 
flachen der plattenf ormigen Elemente (11, 21, 31, 31', 41, 
61) aufgesetzt und mindestens an den Standern (13, 23, 33, 
43, 63, 71, 72) befestigt werden. 
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22. Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeich- 
net, dass Stander (33) , die fiber die Oberflache des plat- 
tenf ormigen Elements (31) hervorragen, in die Aussparun- 
gen (32) eingelegt werden und anschlieSend ein zweites, 
mit Aussparungen (32') versehenes plattenf ormiges Ele- 
ment (31') aufgelegt wird, derart, dass die Stander (33) 
von den Aussparungen (32') des zweiten plattenf ormigen 
Elements (31') auf genommen werden. 

23. Verfahren nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Abdeckplatten (24) oder die zweiten platten- 
formigen Elemente (31') unter Bildung eines Luft- 
spalts (34) auf die plattenf ormigen Elemente (21, 31) 
aufgesetzt werden. 

24. Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet , dass nach Aufsetzen der Abdeckplatten (24) 
Gips- oder Putzplatten (44) oder der zweiten plattenf ormi- 
gen Elemente (31') diese mit den Standern (13, 23, 33, 43, 
63) vernagelt und das Kopfrahm (64) und die Schwelle (65) 
angebracht und mit den Standern (13, 23, 33, 43, 63) und 
plattenf ormigen Elementen (11, 21, 31, 41, 61) vernagelt 
werden, bevor das Wandelement (10, 20, 30, 40, 60) gewen- 
det und das erste plattenf ormige Element (21, 31, 61) mit 
den Standern (23, 33, 63) von der AuSenseite her vernagelt 
wird. 

25. Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 24, dadurch 
gekennzeichnet, dass die plattenf ormigen Elemente (11, 21, 
31, 31', 41) und/oder die Abdeckplatten (24) aus Formstei- 
nen als vorgef ertigte Elemente zusammengesetzt sind. 
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26. Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 25, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Aussparungen (12, 22, 32, 32', 
42) verschalt und anschlieSend mit Beton ausgegossen wer- 
den. 

27. Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 26, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Wandelemente (10, 20, 30, 40) 
ein- oder beidseitig mit einer Beplankung aus Trockenbau- 
material (44) oder mit Putzsystemen versehen werden. 
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